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Werkstofftechnik

2.4668 Werkstoff Datenblatt

NiCr19Fe19Nb5Mo3 Nickel-Chrom-Molybdan-Legierung

Der Werkstoff 2.4668, auch bekannt als Alloy 718, ist eine Nickel-Chrom-
Eisen-Molybdan-Legierung mit einem Zusatz von Niob sowie geringen
Anteilen an Aluminium und Titan. Das Material kann sowohl l6dsungsgegluht
als auch ausgehartet geliefert werden. Es lUberzeugt durch eine hohe
Korrosionsbestandigkeit bei sowohl hohen als auch niedrigen Temperaturen
sowie durch eine ausgezeichnete Zeitstandfestigkeit.

Kurzbeschreibung

EN 2.4668
Normen und DIN NiCr19Fe19Nb5Mo3
Bezeichnungen AlSI Alloy 718
UNS NO07718
Ni Cr Fe Nb Mo C Si Mn
min. 50,0 17,0 bal. 4,75 2,8
. max. 55,0 21,0 5,5 3,3 0,8 0,35 0,35
Chemische
Zusammensetzung Cu Co Ti Al P B S Ta
min. 0,65 0,2
max. 0,3 1 1,195 0,8 0,015 0,006 0,015 0,05
. Korrosionsbestandigkeit Ausgezeichnet
Allgemeine . .
. Mechanische Eigenschaften = Gut
Eigenschaften L .
SchweiBeignung Ausgezeichnet

e Sehr gute mechanische Eigenschaften bei tiefen Temperaturen

e Gute Oxidationsbestandigkeit bis 1000°C

e Gute Zeitstandsfestigkeit bis 700°C

e Guten Verarbeitungseigenschaften im Losungsgegluhtem Zustand
e Hohe ErmUdungsfestigkeit im ausgeharteten Zustand

Besondere
Eigenschaften

Aufgrund der hohen Gehalte an Nickel, Chrom und Molybdan weist der
Werkstoff 2.4668 eine ausgepragte Widerstandsfahigkeit gegenuber
LochfraB und Spannungsrisskorrosion auf. Die Vielzahl an enthaltenen
Legierungselementen verleiht Alloy 718 zudem eine hohe Bestandigkeit
gegenuber unterschiedlichsten korrosiven Medien.

Korrosions-
bestandigkeit

Steckgrenze bei 20°C Zugfestigkeit bei Bruchdehnung Brucheinschniirung
Mechanisch Rpo,2 20°C bei 20°C bei 20°C
echanische N/ mm? Rm A5 z
Eigenschaften N/mm?®
=1030 =1280 =12% =15%
Thermische Lésungsglihen 940 — 1065°C (Wasser, Ol, Luft)

Behandlung Ausharten 620 - 790°C (Luft)
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Alloy 718 ist im losungsgeglihten Zustand besser zerspanbar, wahrend im
ausgeharteten Zustand bessere Oberflachenqualitaten erzielt werden
konnen. Der Werkstoff 2.4668 neigt starker zur Kaltverfestigung als
Zerspanbarkeit niedriglegierte Austenite. Daher sollten niedrige Schnittgeschwindigkeiten
und Vorschibe sowie eine ausreichende Spantiefe gewahlt werden. Fur
einen stabilen Prozess ist zudem eine gute Warmeabfuhr durch den Einsatz
groBer Mengen geeigneter, wasserbasierter Kihlschmierstoffe wichtig.

Der Werkstoff 2.4668 ist mit verschiedenen SchweiBverfahren gut
schweiBbar. Beim Schutzgasschweifen sollte die Impulstechnik
angewendet werden. Das Werkstlick muss spannungsfrei, metallisch blank,
sauber und moglichst im losungsgeglihten Zustand vorliegen. Eine geringe
Warmeeinbringung, die Strichraupentechnik sowie eine schnelle
Warmeabfuhr werden empfohlen. Die Zwischenlagentemperatur sollte 100
°C nicht Uberschreiten, und Anlauffarben sind direkt nach dem SchweiBen
zu entfernen.
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SchweiBBbarkeit

Anwendungsgebiete

Dichte Elektrischer Schmelzbereich Warmeleitfahigkeit Spezifische
bei20°C Widerstand bei 20°C Warmekapazitat
Physikalische Kg/dm®  bei20°C W/m K bei 20°C
Eigenschaften felimnl] J/kg K
mm~/m

8,26 1,18 1257-1342°C 11,5 460



