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Werkstofftechnik

2.4973 Werkstoff Datenblatt

NiCr19CoMo9TiAl Nickel-Chrom-Kobalt-Molybdan-Legierung

Der Werkstoff 2.4973, auch bekannt als Rene41, ist eine hochwarmfeste
Nickel-Chrom-Kobalt-Molybdan-Legierung mit sehr guter Bestandigkeit
gegen Oxidation und thermische Ermudung. Durch den erhohten
Kobaltanteil weist das Material eine ausgezeichnete Warmfestigkeit sowie
eine hohe Stabilitat bei langzeitiger Beanspruchung unter hohen
Temperaturen auf.

Der Werkstoff wird bevorzugt im l6sungsgeglihten Zustand eingesetzt und
eignet sich besonders fur Anwendungen im Hochtemperaturbereich.

Kurzbeschreibung

EN 2.4973
Normen und DIN NiCr19CoMo9TiAl
Bezeichnungen AlSI Alloy 41
UNS N07041
Ni Cr Fe Pb Mo Cc Si Mn
min. Rest 18,0 9,00
. max. 20,0 5,00 0,0005 10,5 0,12 0,50 0,10
Chemische
Zusammensetzung Bi Co Ti Al Se B S
min. 10,00 3,00 1,40 0,003
max. 0,00003 12,00 3,30 1,80 0,0003 0,010 0,015
. Korrosionsbestandigkeit Sehr gut
Allgemeine . .
. Mechanische Eigenschaften = Gut
Eigenschaften L
SchweiBeignung Gut

e Sehrgute Oxidationsbestandigkeit bis ca. 1200 °C

e Hohe Warmfestigkeit und Zeitstandfestigkeit

e (Gute Bestandigkeit gegen Aufkohlung und thermische Ermudung
e Hohe Strukturstabilitat bei Langzeitbeanspruchung

e Gute Bestandigkeit in oxidierenden Atmospharen

Besondere
Eigenschaften

Der Werkstoff 2.4973 zeigt durch seinen hohen Chrom- und Molybdangehalt
Korrosions- eine sehr gute Bestandigkeit gegentber oxidierenden Medien. Besonders
bestandigkeit hervorzuheben ist die Resistenz gegenuber Hochtemperaturkorrosion,
Aufkohlung und Oxidation in aggressiven Gasatmospharen.

Steckgrenze bei 20°C Zugfestigkeit bei Bruchdehnung Brucheinschniirung
Mechanisch Rpo,2 20°C bei 20°C Bei 20°C
echanische N/ mm? Rm A5 7
Eigenschaften N/ mm?
= 896 21172 = 8% =210%
Thermische Lésungsglihen 940 — 1100°C (Wasser, Ol, Luft)

Behandlung Ausharten 620 - 790°C (Luft)
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Der Werkstoff weist eine eingeschrankte Zerspanbarkeit auf, da er zur
Kaltverfestigung neigt. Es sollten niedrige Schnittgeschwindigkeiten, hohe
Vorschube und eine ausreichende Kuhlung verwendet werden. Werkzeuge
mit hoher Warmfestigkeit sind empfehlenswert.

Zerspanbarkeit

2.4973 ist mit gangigen SchweiBverfahren gut schweiBbar. Es sollten geringe
Warmeeinbringung, saubere Oberflachen und geeignete Zusatzwerkstoffe
verwendet werden. Eine Nachbehandlung ist in der Regel nicht erforderlich,
kann jedoch zur Spannungsreduzierung sinnvoll sein.

SchweiBBbarkeit

Luft- und Raumfahrt
Gasturbinen
Industriedfen
Chemische Industrie
Abgassysteme
Hochtemperaturanlagen

Anwendungsgebiete

Dichte Elektrischer = Schmelzbereich Warmeleitfahigkeit Spezifische
bei20°C  Widerstand bei 20°C Warmekapazitat
Physikalische Kg/dm®  bei20°C W/m K bei 20°C
Eigenschaften felimn] kg K
mm~/m

8,25 1,31 1307-1343°C 10,9 427



